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Kapitel 1:

Wandlungsfähigkeit 

Der Einstieg ins Thema

 !"#$%&'(#$") *&+) $,+-%*.'(#$") /-"(("&) $%0"&) '&) 1'"."&) 2"-"'#$"&) +"-) (3%&.4("&)

54-67"0*&78)(494$.)'&)+"-)2."#$0"%-0"':*&7)%.()%*#$)'&)+"-)!%(('1*6;4-6*&78)"'-

nen besonderen Stellenwert erlangt. Konventionelle Presswerke können jedoch nur in 

<."'&"6)=%$6"&)%*;)>&+"-*&7"&)+"()!%-<:"()-"%7'"-"&8)9%()%*;)+'")/-"(("&(,(:"6")

?*-@#<?*;@$-"&)'(:8)+'")%*;7-*&+)'$-"-)A4&(:-*<:'4&)6"'(:"&()*&B"C'0".)('&+DE
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1.1 Die Branchensituation

Die konjunkturelle Lage

 F-&"*:)9*-+"&)G8HI)!'..'4&"&)J4&&"&)2."#$:"'.")*67";4-6:ED)K"-)A4&L*&<:*-0"-

-'#$:)+"()M&+*(:-'"1"-0%&+"()2."#$*6;4-6*&7)NM2OP);@-)QRSR)0"7%&&)6':)"'&"-)34('-

tiven Nachricht. „Die Blech umformenden Betriebe in Deutschland haben die Trend-

9"&+") "'&7"."':":DE) NM2O)A4&L*&<:*-0"-'#$:) QRSH8) TD))SPD) M&(0"(4&+"-") +%() ?9"':")

U%.0L%$-)QRSH)"-9'"()('#$)%.()+"*:.'#$)(:%0'."-)%.()'6)V4-L%$-D)W094$.)+"-)F-?"*7"--

3-"'('&+"C);@-)+"&)M&.%&+(%0(%:?)*6)S8X)Y)?*-@#<7"7%&7"&)'(:8).%7)+"-)O6(%:?)+"-)

2-%&#$")+%6':)R8Z)Y)@0"-)+"6)V4-L%$-"(&'1"%*D)K'")9'#$:'7(:")A*&+"&7-*33")+"-)

2."#$)*6;4-6"&+"&)2":-'"0")'&)K"*:(#$.%&+)'(:)+"-)T:-%["&;%$-?"*70%*)6':)"'&"6)

\&:"'.) 14&)]Z)Y8) +"-)!%(#$'&"&0%*)*&+)+'") "."<:-4:"#$&'(#$") M&+*(:-'") (:"'7"-:"&)

'$-"&)\&:"'.)%*;)SQ)YD)

K'") +%-@0"-) $'&%*() ?*) 0"%#$:"&+")\*((%7") +"() A4&L*&<:*-0"-'#$:"() .%*:":^)  K'")

FC34-:")$%0"&)('#$)&'#$:)&*-)6"&7"&_8)(4&+"-&)%*#$)9"-:0"?47"&)34(':'1"-)"&:9'#<".:)

%.()+'")'&.`&+'(#$"&)a'";"-*&7"&D)K'")b*4:")+"-)+'-"<:"&)FC34-:")(:'"7)%*;)H]8])Y)*&+)

6%-<'"-:")+%6':)"'&)&"*"()="<4-+&'1"%*DE)N"0+DPD)="#$&":)6%&)6':)"'&8)+%(()+'"):%:-

(`#$.'#$") FC34-:%0$`&7'7<"':) +*-#$) +'") '&+'-"<:"&) FC34-:") +"-) M&+*(:-'"<*&+"&) +"-)

2."#$)*6;4-6"&+"&)2":-'"0")&4#$)1'".)$c$"-)'(:8)(4)9'-+)+"*:.'#$8)9'")("$-)+"-)F'&-

B*(() +"-)d.40%.'('"-*&7)9`#$(:D)e%#$(:*6(6`-<:")f&+"&) ('#$) ?*&"$6"&+)@0"-) +'")

A4&:'&"&:")1"-:"'.:8)&'#$:)6"$-)'6)M&.%&+)4+"-)'&)F*-43%D)!':)+"6)!%-<:)9'-+)%*#$)+'")

Konkurrenzsituation global. Der permanent hohe Preisdruck seitens der Kunden sowie 

+"-)9"':"-)(:"'7"&+")A4(:"&+-*#<)+"-)V4-6%:"-'%..'";"-%&:"&)(:".."&)"'&")U"-%*(;4-+"-

-*&7);@-)+'")O&:"-&"$6"&)+%-D)K*-#$)+'")J%:(%#$"8)+%(()e%#$(:*6)'&)%&+"-"&)e'-:-

(#$%;:(-"7'4&"&)(:%::f&+":8)"-7'0:)('#$);@-)+'")2":-'"0")'&)K"*:(#$.%&+)+'")\&;4-+"-*&7)

?*)"'&"6);4-:7"(":?:) ;4-:(#$-"':"&+"&)T:-*<:*-9%&+".8)*6)%*;)+'")('#$)1"-`&+"-&+"&)

Marktlagen reagieren zu können.

K"-)J-"&+)(":?:)('#$);4-:^)/-4+*?'"-"&+")O&:"-&"$6"&)('&+)6':)'66"-)<@-?"-)9"--

+"&+"&)/-4+*<:."0"&(?,<."&)*&+)?*&"$6"&+)*&('#$"-"&)\0(%:?_)*&+)2"(#$%;;*&7(-

6`-<:"&) <4&;-4&:'"-:) N17.D) M&+"C) ;@-) F'&;*$-3-"'(") &%#$) +"6) (,(:"6%:'(#$"&)d@:"--

1"-?"'#$&'() ;@-) /-4+*<:'4&((:%:'(:'<"&) K"?"60"-) QRRI8) T:%:'(:'(#$"() 2*&+"(%6:8)

e'"(0%+"&8)QRRgPD

Globalisierung und kein Ende

K'")7-4[")K'1"-('f<%:'4&)*&+)V'".;%.:)+"-)'&)*&("-"6)a%&+)3-4+*?'"-:"&)/-4+*<:")'(:)

d%-%&:);@-)$4$")T:%0'.':`:)*&+)(4-7:)+%;@-8)+%(()('#$)+'")a"'(:*&7)%*;)1'".")d"(#$`;:(_

'+""&) *&+) a"'(:*&7(%&7"04:") 1"-:"'.:D)\..") +'"(")V4-:"'.") $%0"&) ('#$) '&) +"&) .":?:"&)

h%$-"&)14-)%.."6) '6)V"-7."'#$)?*)*&("-"&)"*-43`'(#$"&)A4&<*--"&:"&)"-9'"("&)*&+)
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0"9`$-:)N17.D)2-@&'&7$%*(8)M63*.(14-:-%7)QRSGPD)K'"(")0-"':")M&+*(:-'%.'('"-*&7)(:"..:)

L"+4#$)%*#$)$4$")\&;4-+"-*&7"&)%&)+'")64+"-&")M&+*(:-'"8)('#$)+'"("&)U"-%*(;4-+"-

rungen zu stellen und immer wieder optimale Antworten im Wettbewerb mit den an-

+"-"&)i%:'4&"&)?*)f&+"&D)h"+")/-4+*<:'4&)"&:9'#<".:)('#$)34(':'1)0"')6%-<:7"-"#$:"&)

/-"'("&) *&+)F-;@..*&7) +"-)A*&+"&"-9%-:*&7"&D) M&+*(:-'"..") /-4+*<:'4&) $`&7:) +%6':)

'&)"-(:"-)a'&'")%6)/-4+*<:)N17.D)"0+PD)O6)'6)j*7")+"-)d.40%.'('"-*&7)*&+)+"-)+%6':)

"'&$"-7"$"&+"&)e"::0"9"-0((':*%:'4&)0"(:"$"&)?*)<c&&"&8)6@(("&)O&:"-&"$6"&)'$-")

betriebliche Leistung kontinuierlich weiter verbessern. Zu den Erfolgsfaktoren im in-

ternationalen Wettbewerb zählen neben der Prozess- und Liefersicherheit insbesondere 

+'")b*%.':`:8)+'")5."C'0'.':`:)9'")%*#$)"'&");4-:7"(":?:")T:"'7"-*&7)+"-)/-4+*<:'1':`:D

K'") ;4-:(#$-"':"&+")d.40%.'('"-*&7)$%:) '&(0"(4&+"-")\*(9'-<*&7"&) %*;) +'")i%#$-

;-%7")*&+)+'")3-4+*?'"-0%-")!"&7"D)U'"-)7-"';"&)?%$.-"'#$")T?"&%-'"&8)9".#$")$'"-)'&)

+-"')<*-?"&)/*&<:"&)(<'??'"-:)9"-+"&)(4.."&^

k) )T:%-<)"-$c$:")i%#$;-%7"(:"'7"-*&7^)2"')+"-)2".'";"-*&7)+"()e".:6%-<:()<%&&)"'&")

i%#$;-%7"(:"'7"-*&7) ?*) (#$&"..) *&+) (:%-<)9%#$("&+"&)T:@#<?%$."&) ;@-) +"&)U"--

steller führen. Um der Nachfrage gerecht zu werden ist die Alternative eine weitere 

Produktion bzw. ein weiterer Produktionsstandort. 

Bild 1-1: Warum brauchen wir wandlungsfähige Umformtechnik? (Quelle: Dr. Brü-

ninghaus, Impulsvortrag, 2013)
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k) )A*-?;-'(:'7")i%#$;-%7"(:"'7"-*&7^)F'&")<*-?;-'(:'7)"-$c$:")i%#$;-%7")0"+'&7:)<*-?-

fristige und zeitlich begrenzte Mengensteigerungen in der Produktion.

k) )i%#$;-%7""'&0-*#$^)\*;)+"6)e".:6%-<:)<%&&)"()9'"+"-*6)%*#$)?*)*&"-9%-:":"&)

*&+)(#$&".."&)!"&7"&"'&0-@#$"&)<466"&8)?D2D)+*-#$)"'&)e"::0"9"-0(3-4+*<:D

F'&")+"-)9'#$:'7(:"&)F'&B*((7-c["&)'(:)+'")F&:9'#<.*&7)+"-)/-4+*<:'4&(6"&7")@0"-)

die Zeit. 

Das Beispiel der Lebenskurven von Produkten in Bild 1-1 zeigt in einem qualitati-

1"&)V"-7."'#$)6c7.'#$")F&:9'#<.*&7"&)+"-)\0(%:?6"&7"&);@-)"'&)/-4+*<:D)i%#$)"'&"-)

Phase des Anstieges erfolgt nach Marktsättigung die Phase eines in der Regel stufen-

9"'("&)\0(:'"7"(D)A*-1")S)'&)2'.+)S_S)?"'7:)+'"("&)V"-.%*;D)A*-1")H)(:"..:)+'")<*-?;-'(-

tige Nachfragesteigerung mit gleichzeitig stark wachsenden Stückzahlen dar. Kurve  2 

?"'7:)+%7"7"&)+%()T?"&%-'48)+%(()&%#$)<*-?;-'(:'7)(:%-<)9%#$("&+"-)i%#$;-%7"(:"'7"-

rung ein Nachfrageeinbruch zur ebenso kurzfristigen Einstellung der Produktion eines 

/-4+*<:"() ;@$-"&) <%&&D)K'") j"':-`*6"8) '&) +"&"&) +'"(") /$%("&) +*-#$.%*;"&)9"-+"&8)

können sehr unterschiedlich sein. 

K*-#$) +'")d.40%.'('"-*&7) $%:) ('#$) +'") j%$.) +"-)!%-<::"'.&"$6"-) (:%-<) 7"(:"'7"-:8)

"() 7'0:) (:`-<"-") A4&<*--"&?) %*() %&+"-"&) a`&+"-&D) /-4+*<:") f&+"&) +*-#$) 64+"-&")

a47'(:'<)*&+)A466*&'<%:'4&)%*;)+"6)e".:6%-<:)("$-)(#$&"..)"'&")7-4[")V"-0-"':*&7D)

K'"() ;@$-:) +%?*8) +%(() +'") 7"3.%&:"&) *&+) <%.<*.'"-:"&) /-4+*<:'4&(6"&7"&) "-$"0.'#$)

@0"-_)4+"-)*&:"-(#$-'::"&)9"-+"&)<c&&"&D)M&(0"(4&+"-")'&)\0$`&7'7<"':)+%14&8)40)+'")

!%-<:"-9%-:*&7"&)%&)+%()/-4+*<:)"-;@..:)9"-+"&8)9'")1'".")!':0"9"-0"-)A4&<*--"&?-

produkte anbieten und in welchem Zeitraum verbesserte Nachfolgeprodukte auf den 

Markt kommen. Auf diese Unsicherheiten bezüglich der Absatzmenge zu reagieren 

0"+'&7:) "'&") d"(:%.:*&7) +"-) /-4+*<:'4&("'&-'#$:*&7"&) +%$'&7"$"&+8) +%(() +'"(") %*;)

!"&7"&1"-`&+"-*&7"&)%&7"3%((:)9"-+"&)<c&&"&8)%*#$)9"&&);@-)+'"(")\&3%((*&7)&*-)

"'&)0"7-"&?:"-)j"':-%*6)?*-)V"-;@7*&7)(:"$:D)

K'")="%<:'4&)%*;)+'")\&;4-+"-*&7"&)+"-)d.40%.'('"-*&7)('&+)%<:*"..)L"+4#$)1'".;%#$)

-"'&)<4(:"&43:'6'"-:")/-4?"(("D)K%0"')9"-+"&)?*&"$6"&+)"'&")V'".?%$.)14&)5*&<:'4-

&"&)*&+)/-4?"(((#$-'::"&)?*(%66"&7";%((:8)(4)+%(()<463."C")d-4[%&.%7"&)"&:(:"$"&D)

M&)+'"("&)9"-+"&)6"$-"-")5*&<:'4&("'&$"':"&)(:"*"-*&7(:"#$&'(#$)1"-0*&+"&)*&+)$`*-

f7)%*#$)6"#$%&'(#$);"(:)6':"'&%&+"-)7"<433".:8)(4)+%(()"'&")(#$&"..")O6-@(:*&7)&'#$:)

mehr realisiert werden kann.

K%()j'".)$"'[:8)+%(()+'")i*:?*&7)+"-)\&.%7"&)&'#$:)&*-)%*;)"'&"&)\&9"&+*&7(;%..)

0"(#$-`&<:)'(:8)(4&+"-&)6c7.'#$(:)B"C'0".)*&+)9%&+.*&7(;`$'7);@-)1"-(#$'"+"&")\&;4--

derungen verwendet werden kann.
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 !""#$%&'()#*#+,-.#$)*/$0*$!122!3).4*5#0.#$#$

O6;4-6:"#$&'(#$") 5"-:'7*&7(1"-;%$-"&) $%0"&) "'&") 0"(4&+"-") l$%-%<:"-'(:'<^)  T'")

?"'#$&"&) ('#$) +*-#$) $4$") !%:"-'%.%*(&*:?*&7) *&+) F&"-7'"";f?'"&?) %*(E) Nd-4#$"8)

\1"6%&&8)T:"'"-)QRSQ8)TD))]PD)V4-)+"6)U'&:"-7-*&+)"'&"-)?*&"$6"&+"&)F&"-7'"_)*&+)

=4$(:4;;1"-<&%33*&7)0"(':?"&)+'"(")V"-;%$-"&)(46':)"'&"&)$4$"&)T:".."&9"-:)?*-)2"-

9`.:'7*&7)%<:*".."-)*&+)?*<@&;:'7"-)U"-%*(;4-+"-*&7"&)NK4"7"8)2"$-"&()QRSRPD)F'&)

weiteres Merkmal von Umformprozessen ist das Potenzial für eine durchgängig sehr 

$4$") /-4+*<:'1':`:D) K'") O6;4-6:"#$&'<) 0'":":) (46':) +'") d-*&+14-%*((":?*&78) *6)

!%(("&6`-<:")";f?'"&:)*&+)&%#$$%.:'7)?*)0"+'"&"&)Nd-4#$"8)\1"6%&&8)T:"'"-)QRSQ8)

TD)]PD)K'")?*6)F'&(%:?)<466"&+"&8)$4#$(3"?'%.'('"-:"&)V"-;%$-"&)(":?"&)L"+4#$)"'&"&)

$4$"&)\*;9%&+)14-%*(D)O6;4-6:"#$&'<)"-;4-+"-:)$4$")M&1"(:':'4&"&8)(494$.)'&)F&:-

9'#<.*&78)!%(#$'&"&)*&+)e"-<?"*7"8)%.()%*#$)'&)7-4[")\*;(:".._)*&+)2":-'"0(B`#$"&)

sowie Lagerkapazitäten.

Hohe Investitionen – unsichere Märkte

Diese Anforderungen stehen zunehmend unsicheren Märkten und schwankenden Ein-

B@(("&)+"()O6;".+"()7"7"&@0"-D)U'"-)<466"&)&"0"&)+"-)d.40%.'('"-*&7)9"':"-")5%<-

toren zum Tragen. Die sich schnell verändernde Nachfrage der Absatzmärkte führt zu 

 !"#$%&'($)*+!,-./.$0!*12++3/45.*$6$7/.!+.*89!,:"2*3$;<*$="2>!*!2>

?@2."".($A*B*C.*D*.8E



16

<@-?"-"&)a"0"&(?,<."&)+"-)3-4+*?'"-:"&)/-4+*<:"8)9`$-"&+)7."'#$?"':'7)+'")V%-'%&:"&-

?%$.)?*&'66:D)T46':)<466:)"()?*)"'&"-)K'1"-7"&?)?9'(#$"&)/-4+*<:_8)/-4?"((_)*&+)

\&.%7"&."0"&(?,<.*()NT#$"&<8)e'-:$)QRRG8)TD)SRZPD)

Weitere Unsicherheiten für die Planung entstehen durch schwankende Preise und 

V"-;@70%-<"':"&)14&)=4$(:4;;"&D)\.()2"'(3'".)("')$'"-)+'")/-"'("&:9'#<.*&7)14&)\.*6'-

&'*6)%*;7";@$-:D)2'.+)S_Q)?"'7:)+"&)9"#$(".$%;:"&)V"-.%*;)6':)/-"'((#$9%&<*&7"&)*6)

+%()":9%)Q8G_;%#$")@0"-)"'&"&)j"':-%*6)14&)#'-#%)+-"')h%$-"&D)

\.*6'&'*6)$%:)+"&)V4-:"'.8)%.()=4$(:4;;)%&)+"-)2c-(")7"$%&+".:)?*)9"-+"&D)K%+*-#$)

('&+) +'") /-"'((#$9%&<*&7"&) +":%'..'"-:) +4<*6"&:'"-:) *&+) "() "C'(:'"-"&) 5'&%&?(:-%:"-

7'"&8) *6) +'"(") <%.<*.'"-"&) ?*) <c&&"&D)K'"() 7'.:) L"+4#$) &'#$:) ;@-) +'") @0"-9'"7"&+")

!"$-$"':)+"-)F'&B*((;%<:4-"&D

K'")O&:"-&"$6"&)'6)2"-"'#$)+"-)O6;4-6:"#$&'<)('&+)?*+"6)9"':"-"&)F'&B@(("&)

ausgesetzt. Dazu) ?`$."&) ?*6) 2"'(3'".) +'") d"(":?7"0*&78) (:"'7"&+") F&"-7'"3-"'("8)

sich ändernde gesellschaftliche Forderungen oder auch Naturereignisse. Auch inner-

$%.0)+"-)O&:"-&"$6"&)7'0:)"()(#$9%&<"&+")d-c["&D)U'"-)'(:)?D)2D)+"-)T,(:"6?*(:%&+)

?*)0":-%#$:"&^)O&:"-(#$'"+.'#$"-)V"-(#$."'[) '6)/-4+*<:'4&((,(:"6)*&+) '&(0"(4&+"-")

%&)+"&)e"-<?"*7"&) ;@$-:) ?*) "'&"-)V"-(#$."#$:"-*&7)+"-)/-4?"((('#$"-$"':) *&+)<%&&)

?*(`:?.'#$")e%-:*&7(_)*&+)F-(%:?'&1"(:':'4&"&)&%#$)('#$)?'"$"&D)\*#$)+'")b*%.'f<%:'4&)

*&+)V"-;@70%-<"':)14&)!':%-0"':"-&)(:".."&)9"':"-")1"-`&+"-.'#$")F'&B*((;%<:4-"&)+%-D

\..)+'"(")9"#$(".&+"&)*&+)(#$9%&<"&+"&)F'&B@((")*&+)5%<:4-"&)6%#$"&)"()&4:-

9"&+'78)+'")/-4?"((")'6)2"-"'#$)+"-)O6;4-6:"#$&'<)%&)+'")L"9"'.'7"&)\&;4-+"-*&7"&)

anpassungsfähig zu gestalten. 

Ergebnisse der Branchenstudie 2011

j*)*&:"-(*#$"&8)'&9'"9"':)+'"("()A4&?"3:)+"-)e%&+.*&7(;`$'7<"':)'&)+"&)<463."C"&)

j*(%66"&$`&7"&)+"-)2":-'"0")+"-)2."#$*6;4-6*&7)%&7"9"&+":)9"-+"&)<%&&8)9%-)

M&$%.:) "'&"-) 2-%&#$"&(:*+'") ?*6) J$"6%)  e%&+.*&7(;`$'7<"':) '&) +"-) 2."#$*6;4--

mung“. Diese Studie);@$-:")+%()M&(:':*:);@-)/-4+*<:'4&(:"#$&'<)*&+)O6;4-66%(#$'&"& 

+"-)JO)K%-6(:%+:)'&)j*(%66"&%-0"':)6':)+"6)M&+*(:-'"1"-0%&+)2."#$*6;4-6*&7)"DVD)

NM2OP)F&+")+"()h%$-"()QRSS)+*-#$D)K%()j'".).%*:":"8)+'")7"7"&9`-:'7")*&+)+'")?*<@&;:'-

7")T':*%:'4&)+"-)2-%&#$")?*)*&:"-(*#$"&)*&+)U%&+.*&7((:-%:"7'"&)%*;?*?"'7"&D)

M6)=%$6"&)+'"("-)2-%&#$"&(:*+'")9*-+"&)%*()M&:"-1'"9()6':)+"&)!':7.'"+(*&:"--

&"$6"&)+"()M&+*(:-'"1"-0%&+"()2."#$*6;4-6*&7)?"$&)0-%&#$"&-"."1%&:")F'&B*((;%<-

toren abgeleitet. Diese wurden in einer schriftlichen Umfrage von den Teilnehmern 

@0"-)+'")A-':"-'"&) V4-$"-("$0%-<"':E)*&+) \*(9'-<*&7"&)%*;)+%()"'7"&")O&:"-&"$-

6"&E)"'&7"(:*;:D)h")9"&'7"-)"'&)F'&B*((;%<:4-)14-$"-("$0%-)'(:)*&+)*6(4)7-c["-)+"(("&)

\*(9'-<*&7"&)%*;)+%()O&:"-&"$6"&)('&+8)*6(4)<-':'(#$"-)'(:)+'"("-)%.()O&('#$"-$"':(-

;%<:4-)"'&?*(:*;"&D)K%()F-7"0&'()'(:)'&)2'.+)S_H)+%-7"(:"..:^
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k) )j*)+"&);@-)0"'+")A-':"-'"&)%.()7"-'&7)0'()6`['7)"'&7"(:*;:"&)O69".:"'&B@(("&)7"-

$c-"&)e"#$(".<*-((#$9%&<*&7"&8)i%#$;-%7"0""'&B*((*&7)+*-#$)T*01"&:'4&(`&-

+"-*&7"&8)34.':'(#$")M&(:%0'.':`:"&)'&)j*.'";"-_)0?9D)\0&"$6"-.`&+"-&)(49'")>&+"-

rungen von Produktionsvorschriften und -normen.

k) )F'&")$c$"-")F'&(:*;*&7)$'&('#$:.'#$)+"()F'&B*(("()9*-+");@-)+'")/*&<:")A4&<*--

-"&?)%*()i'"+-'7.4$&.`&+"-&8)F&"-7'"3-"'((#$9%&<*&7"&)*&+)+'")V"-`&+"-*&7)+"-)

V"-;@70%-<"':)m*%.'f?'"-:"-)\-0"':(<-`;:")14-7"&466"&D

k) )K'")0"+"*:"&+(:"&)O&('#$"-$"':(;%<:4-"&)6':)(:%-<"&)\*(9'-<*&7"&)*&+)7"-'&7"-)

0'()6`['7"-)V4-$"-("$0%-<"':)('&+)<4&L*&<:*-"..")T#$9%&<*&7"&8)O&('#$"-$"':"&)

bei der Energieversorgung und Rohstoffpreisschwankungen.

Ein zweiter Themenbereich der Studie untersuchte die für die blechumformenden Be-

triebe in Deutschland relevanten Branchentrends. Auch hier wurden sechs Trends nach 

 !"#$%&F($=2+9!/:2*3.*$2*#$G</-./+.-HB/:.!8$;<*$)>9."8.!*1I++.*$?@2."".($J/<-

,-.K$=;.>B**K$L8.!./$'M%'E$
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den Kriterien „Auftrittswahrscheinlichkeit“ und „Auswirkungen auf das eigene Unter-

nehmen bewertet.

M&)+'"("6)J$"6"&0"-"'#$)<%6)"()?*)("$-)*&:"-(#$'"+.'#$"&)2"9"-:*&7"&)+"-):"'.-

&"$6"&+"&)O&:"-&"$6"&D)M6)2-%&#$"&(#$&'::)?"'7:)('#$)L"+4#$)"'&")<.%-")F'&(:*;*&7)

+"-)="."1%&?);@-)+'")0."#$*6;4-6"&+")M&+*(:-'"8)9'")"()2'.+)S_G)?"'7:D

K'")'&)2'.+)S_G)+%-7"(:"..:"&)F-7"0&'((")('&+^

k) )!':) 6`['7"-)\*;:-'::(9%$-(#$"'&.'#$<"':) *&+)6'::".$4$"&)\*(9'-<*&7"&) 9*-+"&)

+'")F&:9'#<.*&7"&)?*).%&7;-'(:'7"-"&)/-"'(fC'"-*&7"&)%*;)+"6)\0(%:?6%-<:)(49'")

+'")<*-?;-'(:'7"-"&)/-4+*<:."0"&(?,<."&)0"9"-:":D

 !"#$%&N($ .9./82*3$#./$O/.*#+$!>$ /B*,-.*+,-*!88$?@2."".($J/<,-.K$=;.>B**K$L8.!./$

2012)
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k) )F'&")6'::".$4$")F'&(:*;*&7)0"')0"'+"&)A-':"-'"&);%&+"&)+'")F&:9'#<.*&7"&)?*)6"$-)

/-4+*<:1%-'%&:"&8)<."'&"-"&)\0-*;6"&7"&)+*-#$)A*&+"&)*&+)$c$"-"&)T:@#<?%$."&)

durch mehr Plattformbauteile.

k) )K'")$c#$(:"&)\*(9'-<*&7"&)*&+)+'")$c#$(:")\*;:-'::(9%$-(#$"'&.'#$<"':);%.."&)%*;)

+'")<*-?;-'(:'7"-")/-"'(fC'"-*&7)%*;)+"6)2"(#$%;;*&7(6%-<:D)K'"("-)F'&B*((;%<:4-)

'(:)(46':)%.()<-':'(#$)?*)0"?"'#$&"&)*&+)(:"..:)"'&")7-4[")U"-%*(;4-+"-*&7);@-)+'")

Branche dar. 

\*()+"&)9"':"-"&)F-7"0&'(("&)+"-)2-%&#$"&(:*+'")"-7'0:) ('#$8)+%(()+'")0."#$*6;4--

6"&+")M&+*(:-'")"'&"&)"-$c$:"&)2"+%-;)%&)B"C'0."&)*&+)9%&+.*&7(;`$'7"&)T,(:"6"&)

('"$:8)*6)*&:"-)+"&)7"&%&&:"&)F'&B@(("&)+'")e"::0"9"-0(;`$'7<"':)+"*:.'#$)?*)(:"'-

gern. Zur Umsetzung dieser Ziele bestehen unter anderen drei hauptsächliche Strategi-

"&^)K'")V"-9"&+*&7)64+*.%-"-)*&+)(:%&+%-+'('"-:"-)e"-<?"*7"8)+'")V"-7-c["-*&7)+"-)

Einsatzmöglichkeiten der Anlagenführer durch entsprechende Schulungen sowie die 

\*((#$c3;*&7)+"-)/4:"&?'%."8)9".#$")+'")T"-143-"(("&:"#$&4.47'")0'":":D

Diese Ergebnisse sind eine der Basisbetrachtungen des Forschungsprojektes ‚For-

6`."4&n)*&+)+%6':)%*#$)d-*&+.%7")+"-)2":-%#$:*&7"&)*&+)\*(;@$-*&7"&)'&)+"&)&%#$-

folgenden Kapiteln.

1.2 Vom ‚dunklen Presswerk’ zur modernen Fabrik 

e"&&)6%&)+'")7"(#$'#$:.'#$")F&:9'#<.*&7)14&)/-"(("&)0":-%#$:":8) (4)0"7%&&) '&)+"-)

"-(:"&)U`.;:") +"() SgD) h%$-$*&+"-:() +'") F&:9'#<.*&7) +"-) "-(:"&) *6;4-6"&+"&)e"-<-

zeugmaschinen. Zu Beginn der industriellen Produktion waren die Anforderungen 

+%-%*;) 0"(#$-`&<:8) 6':) +"6) 1"-;@70%-"&) \-0"':(34:"&?'%.) d@:"-) 6':) $'&-"'#$"&+"-)

d"&%*'7<"':) ?*) 3-4+*?'"-"&D) M&) +"-) "-(:"&)U`.;:") +"() QRD) h%$-$*&+"-:() (:"'7"-&) ('#$)

diese Anforderungen. Die Einführung der arbeitsteiligen Massenproduktion verlangt 

&%#$)"'&"-)1"-0"(("-:"&)e"-<(:4;;m*%.':`:)*&+)$c$"-"&)d"&%*'7<"':"&)+"- umgeform-

ten Produkte. Damit war eine Entwicklung der Umformmaschinen hinsichtlich einer 

$c$"-"&)T:%0'.':`:)+"()=%$6"&(8)1"-0"(("-:"-)T:c[".;@$-*&7)*&+)"'&"-)-"+*?'"-:"&)T:c-

[".<'33*&7)&4:9"&+'7D)M&)+"-)!'::")+"()QRD)h%$-$*&+"-:()-'#$:"&)('#$)+'")F&:9'#<.*&7)

der Umformmaschinen auf die Massenproduktion und beginnende Automatisierung 

%*;)$4$")T:@#<?%$."&)*&+).%&7")a%*;?"':"&)%*(D)K'")V"-0"(("-*&7"&)"-6c7.'#$"&)-"-

+*?'"-:")5"-:'7*&7(?"':"&8)7"(:"'7"-:")/-4+*<:'4&(6"&7"&)*&+)"'&")<4&(:%&:")b*%.':`:D)

Allerdings wird zu diesem Zeitpunkt schon der hohe Zeitbedarf beim Werkzeugwech-

(".)4+"-)+"-)/-4+*<:'4&((:'..(:%&+)0"'6)\*(;%..)"'&"-)/-4+*<:'4&((:*;")?*-)U"-%*(;4--

+"-*&7);@-)+'")/-4?"((3.%&*&7D)h")9"':"-)+'")\*:46%:'('"-*&7);4-:(#$-"':":8)+"(:4)*&B"-

C'0."-)9"-+"&)+'")"'&7"(":?:"&)\&.%7"&D)
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F&+")+"()QRD)h%$-$*&+"-:()"-;4.7:)+*-#$)+'")F&:9'#<.*&7)14&)/-"(("&(:-%["&)*&+)d-4[-

:"'._T:*;"&3-"(("&) +'") O6(":?*&7) "'&"-) :"'.B"C'0."&)\*:46%:'('"-*&7D) j*&"$6"&+")

/-4+*<:1'".;%.:) *&+) <@-?"-") /-4+*<:."0"&(?,<."&) "-;4-+"-&) +'")V"-<@-?*&7) +"-) /-4-

?"((<"::"&8)?*&"$6"&+")T:"*"-_)*&+)="7".*&7(6c7.'#$<"':"&)(49'")+'")\*:46%:'('"-

rung von Werkstücktransport und Werkzeugwechsel. 

U"*:"8)?*)2"7'&&)+"()QSD)h%$-$*&+"-:(8)(:"..:)+"-)!%-<:)&4#$)9"':"-7"$"&+")\&;4--

+"-*&7"&D)e'") +'") 14-%*(7"7%&7"&"&)\*(;@$-*&7"&) (#$4&) 7"?"'7:) $%0"&8)9'-+) 14&)

den Umformprozessen die Beherrschung von schwankenden Bedingungen verlangt.

Pressen – die wichtigsten Maschinen der Umformtechnik

Allgemeines Kennzeichen der Umformtechnik ist die hohe Produktivität. Pressen im 

'&+*(:-'".."&)O6;".+)('&+)%*;)7-4[")T:@#<?%$."&8)7"-'&7")/-4+*<:'4&(<4(:"&)*&+)"'&"&)

$4$"&)K*-#$(%:?)%*(7"."7:D)\&3%((*&7"&)+"-)T:@#<?%$."&)%*;)<."'&"-")a4(7-c["&)4+"-)

$`*f7") /-4+*<:9"#$(".) ('&+)9"7"&) :"'.9"'(") "&4-6"-) =@(:?"':"&)6':) 7-4["6)\*;-

9%&+)*&+)$4$"&)A4(:"&)1"-0*&+"&8)9%()1'".")V"-;%$-"&)+"-)O6;4-6:"#$&'<);@-)"'&)

7-4["()2%*:"'.(3"<:-*6)%*((#$.'"[:D)/-"(("&)7"$c-"&)9"7"&)'$-"-)1'".;`.:'7"&)F'&(%:?-

möglichkeiten zu den wichtigsten Maschinen der Umformtechnik. Mechanische und 

$,+-%*.'(#$")/-"(("&)$%0"&)'&)1'"."&)2"-"'#$"&)+"-)(3%&.4("&)54-67"0*&78)(494$.)'&)

+"-)2."#$0"%-0"':*&7)%.()%*#$)'&)+"-)!%(('1*6;4-6*&78)"'&"&)0"(4&+"-"&)T:".."&9"-:)

erlangt. Konventionelle Presswerke können jedoch nur in kleinem Rahmen auf Än-

+"-*&7"&)+"()!%-<:"()-"%7'"-"&8)9%()%*;)+'")/-"(("&(,(:"6")?*-@#<?*;@$-"&)'(:8)+'")

%*;7-*&+)'$-"-)A4&(:-*<:'4&)6"'(:"&()*&B"C'0".)('&+D

Pressen mit Servotechnik: Der künftige Industriestandard 

F'&")&"*")A.%((")14&)/-"(("&)(:"..:)("':)"'&'7"-)j"':)+'")d-*33")+"-)T"-143-"(("&)+%-D)

T'")('&+)7"<"&&?"'#$&":)+*-#$)"'&");-"')3-47-%66'"-0%-")T:c[".0"9"7*&7D)K'")"-(:"&)

!4+"..")9*-+"&)\&;%&7)+"-)gR"-)h%$-")'&)h%3%&)"&:9'#<".:)*&+)%0)SggI)%&7"04:"&D)

T'");%&+"&)?*&`#$(:)L"+4#$)<%*6)="(4&%&?8)+%)+'")V4-:"'.")+'"("-)/-"(("&0%*%-:)&4#$)

nicht bekannt waren. Dies änderte sich in der folgenden Zeit jedoch rapide. So waren 

'6)h%$-)QRR])0"-"':()S])Y)%.."-)'&)h%3%&)7"0%*:"&)/-"(("&)T"-143-"(("&D)K'"(")0"(':-

?"&)+*-#$)'$-")&%$"?*);-"')9`$.0%-")2"9"7*&7(#$%-%<:"-'(:'<)"&4-6"()/4:"&?'%.8)*6)

/-4?"((")'6)U'&0.'#<)%*;)T:@#<?%$."&)*&+)2%*:"'.(3"<:-"&)B"C'0".)%&?*3%(("&D)!'::-

lerweile haben auch die meisten europäischen Pressenhersteller Servopressen im An-

7"04:D)e`$-"&+)+'")"-(:"&)<466"-?'".."&)T"-143-"(("&)&*-)T:c[".<-`;:")14&)9"&'7"&)

J4&&"&)0"(%["&8)'(:)$"*:")"'&)9"':"()a"'(:*&7((3"<:-*6)14&)S<i)0'()$'&)?*)HRDRRR)<i)

"-$`.:.'#$D)K'")J"&+"&?)7"$:)?*)'66"-)7-c["-"&)*&+)."'(:*&7(;`$'7"-"&)/-"(("&)6':)

Servoantrieb.


